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© Bugei watze. insbesondere fur den Waschereibetrieb. 
© Die Bugelwalze. insbesondere fur den Waschereibetrieb 
weist eine hohle Stahltrommel mit siebartig gelochtem 
Mantel, eine in radialer Richtung eigenfedernde und gas- 
durchlassige Potsterlage und einen Uberzug aus Textil auf. 
Die Potsterlage ist aus einem warmebestandigen. elasti- 
schen Silikongummi mit einer Shoreharte in dem Bereich 
von 50 bis 75, vorzugsweise 55 bis 65, mit mindestens einer 
netz- Oder geflechtartigen Einlage gebildet. Die Polsterstrei- 
fen (4) der Polsterlage besit2en siebartig verteilte Lochungen 
(6) und eine dem Textiluberzug zugekehrte gerauhte Oberfla- 
che (7). 



FIG.1 
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Biigelwalze, insbesbndere' fiir den Waschereibetrieb 



Die Erf indung bezieht sich" aiif • eine Biigelwalze, insbesonde 
re ftlr-deh Waschereibetrieb/ die in einer Muldenmarigel un- 
ter Warmezuf'uhr 'umlauft; ••wdbei die Btigel- bder Mahgelwalze 
aus einer bohlen^ Stahltxbinnvel irilt siebartig ; gelochtem Man- 
tel, einer in - radialer Richtung eigenf edernden und gas- 
durchlassigen Polsterlage und ' einein Oberzug'-aW'Textil,- z . 
B. Mdltontuch', Nadelfilz u.dgl., be stent.*" ' 

Bei Biigel- oder Marigelwaizen ist es bekannt, -'die 'eigenf e- 
derhde Polsterlage," die der Walze an der Oberf lache L eine 
gewisse ElastizitMt Verleiht, in verschiedener Weise zu 
gestalten.-Man verwendet Bander oder Streifen aus Metall, 
die durch eine gewisse Ausgestaltiing ' in radialer Richtung 
elastisch gemacht sind, wobei die Metallbander oder -strei- 
fen durch schraubengangformiges Wickeln auf dem Trommel- 
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mantel aufgebracht und befestigt sind. Man kennt sogenannte 
Lamellenfeder-Bander, bei denen zwischen einem oberen und 
unteren Metallband schr&g verlaufende Lamellenbleche ange- 
ordnet sind, um elne radiale Zusammendrtickbarkeit des La- 
mellenfederbandes zu erhalten. Eine andere bekannte Pol- 
sterlage weist einen Metallstreif en auf, auf dem schrauben- 
fSrmige Drahtfedergebilde in Reihe liegend angebracht sind. 
Die Zusammendruckbarkeit ergibt sich hierbei durch die an- 
einanderliegenden schraubenf 6rmig gewundenen Drahtfedern. 
Man kennt ferner die Verwendung von Bandern aus Stahlwolle, 
die ebenfalis auf dem Trommelmantel der Mangeiwalze auf ge- 
wickelt werden. Das Aufwickeln, insbesondere der Lamellen- 
f eder-Bander und auch der Schraubenf eder-Bander , auf dem 
Umfang der Walzentrommel ist mit einem zum Teil erheblichen 
Auf wand verbunden. Bei den Metallf eder-Bandern , insbeson- 
dere dem Lamellenfeder-Band, ist eine gewisse Steifigkeit 
zu uberwinden, damit die Metallf eder-Bander sich an dem 
gelochten. Trommelmantel. , dich±^ an.legen ,und auch anliegend 
bleiben, und zwar uber eine groBe Anzahl von Windungen. 
Bei den Stahlwollebandern bestehen in dieser Beziehung 
weniger Schwierigkeiten. Eine Polsterlage aus Stahlwolle- 
band ; hat im allgemeinen eine nicht so groBe Federvirkung 
wie bei dem Lamellenfeder-Band und dem. Schraubenf eder-Band. 
Beim Mangeln von Wasche u.dguU. wird L mi^. ; Warmezufuhr ;J gear- 
beitet . Per. Bttgelef f ekt ist ? um so besser,, je hoher die 
Temperatur in der Polsterlage der -Mangeiwalze innerhalb 
eines vorbestimmteh Bereiches ist.. Der beim Mangeln von 
feuchter Wasche entstehende Dampf wird- nach innen der 
Walze durch einen Ventilator od.dgl. abgezogen, wobei 
zwangslaufig. eine, gewisse Kuhlung eintritt. Allen Polster- 
lagen aus Metall ist .gemeinsam, daB, sie die zugefiihrte 
Warme schlecht halten, da Metall eine groBe WSrmeleit- 
fahigkeit besitzt. Um die Walzen auf der notigen Tempera- 
tur zu halten, tritt ein verhaltnismaBig groBer . Warmebe- 
darf ein. . ... 
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Aufgabe der Erfindung ist es, erne Biigel- bzw. Mangelwalze 
zu schaffen, deren Polsterlage bei guter Elastizitat eine 
verhaltnismaBig hohe Warmekapazitat aufweist und sich auch 
leicht auf den _gelochten Stahlmantel der Walze aufbringen 
laBt. Die Erfindung zeichnet s'ich dadurch aus, daB die 
Polsterlage aus einem warmebe standi gen, elastischen Si- 
likongummi von einer Shoreharte in dem Bereich von 30 bis 
75, vorzugsweise etwa 60, mit mindestens einer netz- oder 
geflechtartigen Einlage gebildet . ist . : 



Eine solche Polsterlage bietet eine Vielzahl von Vorteilen 
fur die Bxigel- bzw... Mangelwalze bzw. den Betrieb der HeiB- 
mangel. Das:Wickeln der Polsterlage mit bandformigen Strei- 
f en aus Silikongummi- bringt eine Wesentliche Erleichterung 
gegeniiber den bekannten elastisch gemachteri Metallstreif en . 
15 Der Silikongummi-Streifen • laBt sich- auf einfache Weise un- 
ter Spannung auf dem gelochten Tromme lmantel der Btigelwal- 
ze aufbringen. Die Anwendung einer- gewlssen Spannung an 
dem Streifen. bei dem Aufbringen gibt die Gewahr eiiier sat- 
ten Anlage des Streif ens -an dem Tromme lmantel. Damit wird 
20 . ein spateres- Verse hi eb'en oder Zurechtrucken der Streifen 

untereinander ;auf der .Bugelwalze vermieden,' was gegebenen- 
falls sonst zu einer-' Lockerungrdes auf gewiekelten -Str'ei- 
fens als Polsterlage fiihren kSnnte. Der Silikongummi-Strei- 
fen laBt si'ch bei: Walzen kleineren Durchmessers der schar- 
25 feren Krummung. besser anpassen als die fedemderi Metal 1- 
streifen. Bei. der Herstellung" der Polsterlage insgesarat 
tritt eine Arbeitserleichterung und eine damit verbundene 
Zeitersparnis ein. Ein weiterer Vorteil be stent -darin, daB 
eine groBere Standhaf tigkeit der Elastizitat bei der Pol- 
30 sterlage aus Silikongummi gegeben ist. Wahrend bei 'den 
federnd gemachten Metallbandern eine durch harte Gegen- 
stande od.dgl. verursachte ortliche Eindriickung nur sehr 
langsam zuruckgeht und manchmal sogar bleibend ist, ist 
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dieser Nachteil bei der Silikon-Polsterlage nicht festzu- 
stellen. Die ElastizitSt gleicht sich ortlich in einem 
weiteren Bereich aus und erreicht unmittelbar nach Aufhe- 
ben der . Srtlichen Eindriickung iiber die ganze Flache die 
5 urspriingliche Elastizitat. Dies bedeutet, daB die Feder- 
eigenschaft der Polsterlage gemafi der Erfindung nicht ge- 
brochen bzw. gestort wird, Ferner hat sich gezeigt, daB 
der Silikongummi in sich gut warmehaltend ist. Dies wirkt 
sich bei dem. Bugel-. bzw. Mangelef fekt giinstig aus . Es 
10 bleibt eine gleichinaBig gute: Bugelqualitat erhalten.. Es 

laBt sich zugleich an.Heiz.ung ftir die .Bugel- bzw. Mangel- 
walze einsparen. 

GemaB einem weiteren Merkma-1 der Erf indung ist der Polster- 
streifen aus elastischem Silikongiairimi mit siebartig ver- 

15 teilten L.ochungen verseheru AuBerdein -weist der Silikongum- 
mistreifen auf der .dem T.exfeiiltSber.ziugr zfcgekehrten OberflS- 
che eine Rauhung auf . Die^.e. kann in einer Rif f elurig der 
Oberf lciche bestehen, so dafi -das Tuch des tiberzuges nicht 
yerrutschen kann. Die Lochungen in dem Streifen aus Sili- 

20 kongummi gewahrleisten einerseits einen schnellen und ein- 
wandfreien Abzug des sich bildenden Dampfes u.dgl. Ande.r 
rerseits .kann mit Hilfe der AnzahlOund Verteilung-der 1*0- 
chungen .-in dem Streifen die iShoreharte rdes Polsterbelages 
auf einf ache Weise beeinf luBt ,:werden. 

25 Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin'V dafi auf 
der Unterseite des Polsterstreif ens der Erfindung kanalar- 
tige Nuten angeordnet sind, die die Lochungen miteinander 
verbinden. -Dies unterstlitzt die Absaugewirkung fur Dampf 
und Luft in, sicherer und schneller VJeise. Es kann sich *an> ■ * 

30 der Polsterlage kein Kondenswasser .bilden . Die Polsterlage 
selbst bleibt trocken und damit hoch effektiv. 
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ZweckmaBig sind die Enden des Polsterstreifens auf eine 
vorbestimmte Lange in der Hone abgesetzt ausgebildet, so 
daB die ..Endteile sich in geeigneter Weise iiberlappen kon- 
nen. Die Befestigung. der sich iiberlappenden Endteile an 
dem Stahlmantel der Trommel kann mittels Sehrauben, Nie- 
ten od.dgl. erfolgen. Urn hierbei ein EinreiBen zu vorhin- 
dern, ist vorteilhaft .ein B.lech aus nichtrostendem Material 
in dem Endteil einvulkanisiert , wpbei das Blech mit Wider- 
haken .versehen sein kann. Dadurch ergibt sich eine sichere 
und zuverlassige Verbindung von aneinandergesetzten Sili- 
kpngummistreifen zur Bildung einer durchgehenden Po.lster- 
lage. 



. tj .1 [.Lit 



P ie . Er.findung wird anhand ,der. in der, Zeichnung dargestell- 
ten. Ausfuhrungsfarmea nachstehend erlautert. 

Fig. 1 zeigt die- Trommel; einer Biigel- bzw. , Mangelwalz.e ge- 
maB der Erfindung im Schaubild und im Schema. 

Fig. 2 stellt einen Streif en , aua Silikongummi fur- die Bil- 
dung der bolster lage- der Bugelwalze dar, i-n Draufsicht und 
im Ausschnitt, schematisch. 

Fi 9-.:. 3 is P ein, Langsschnitt durch den Streif en,; der Fig. 2 
nach der >Linie I II -III.. .., 

Fig. 4 veranschaulicht die Ruckseite. des Belagstreif ens 
gemaB der Erfindung -im Ausschnitt und im Schema. 

Die Bugel- oder Mange lwalze ,weist eine -Stahltrommel 1 auf, 
die einen Trommelman.tel 2 besitzt, der mit siebartig .ver-' 
teilten Lochungen 3 versehen ist. -Zur Bildung einer Pol- 
sterlage federnder Art auf dem Umfang der Stahltrommel 2 
dient ein Streif en 4, der auf dem gelochten Umfang der 
Stahltrommel 2 schraubenlinienf ormig aufgewickelt ist. 
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Der Streifen 4 besteht aus temperaturbe standi gem , insbe- 
sonderem hitzbestandigem, zumindest bis 240°C, Silikon- _ 
gummi, der hinsichtlich seiner Elastizitat eine Shorehar- 
te in dem Bereich von 30 bis 70 aufweist. Vorzugsweise 
5 liegt die ShorehSrte bei 55 bis 65. Der Silikongummi- 
Streifen weist im Innern mindestens eine netz- oder ge- 
f lechtartige Einlage 5 aus Glasfasern oder Draht aus nicht- 
rostendem Stahl, Messing bd.dgl. auf, die in dem Silikon- 
gummi-Material einvulkanisieirt ist. Der Silikongummi- 
10 Streifen ist ebenfalls mit Lochtingen 6 versehen, die 

uber die FlSche des Streifens regelmSLBig oder uhregelma- 
Big siebartig verteilt sind. Die Iiochungen 6 gehen voll- 
standig durch die Dicke des Streifens hindurch. Auf der 
oberen Seite, d.h. der dem Textiluberzug zugekehrten Seite, 
15 ist die Oberflache des Silikongummi-Streif ens mit einer 
Aufrauhung 7 versehen. Die : Aufrauhung kann durch ein'.An- 
rauhen der FlSche auf raecHanische oder chemische Weise 
erzeugt sein. Man kann die nach auBen gekehrte Oberflache 
des Streifens auch mit einer regelrechten Riffelung f vor- 
20 zugsweise leichterer Art, au&statten, z.B; mittels parallel 
verlaufender oder sich kreuzender Nuten geringer Tiefe. 
Auf diese Weise laBt sich ein Verrutschen des Textiluber- 
zuges bei der M'angelarbeit mit Sicheirheit vermeiden. ■ 

Um eine Abfiihrung von Luf t und Dampf der dicht auf der 
25 Oberf lache der Trommel der Walze' liegenden Polsterlage 
zu unterstatzen, sind die Lochungen auf der der Trommel 
zugekehrten Seite des Streifens untereinander durch KanSle, 
Nuteri- od.dgl. miteinander : verbunden, wie dies aus der Fig. 
4 zu ersehen ist. Diese Veirbindungsnuten zwischen den Lo- 
30 chungen 6 gewahr leisten ein vollstandiges Abziehen der 

- sich beim Mangeln bildenden Dampf e bd.dgl. in das Innere 
der Trommel und von dort mittels eines Ventilators nach 

- auBen. Kondenswasser u.dgl. -kann in der Polsterlage nicht 
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zuriickbleiben. Die Nuten 8 verbinden zweckmaBig jede Lo- 
chung mindestens einmal mit der benachbarten Lochung. Die 
Nuten oder Kanale 8 konnen in geei.gneten Fallen auch nur 
waagerecht und/oder senkrecht zur Langsachse des Streifens 
verlauf en . 

Die, Polsterstreifen aus elastischem Silikongummi konnen 
so lang sein, daB sie zum Umwickeln der Trommel vom Anfang 
bis zum Ende ausreichen und ein Aneinandersetzen nicht er- 
f order lich i£>t. Bei Trommeln groBeren Durchmessers kann 
sich ein Aneinandersetzen der Streifen ergeben. Hierzu 
sind die Endteile der Streifen in der Hohe abgesetzt aus- 
gebildet. Es ergeben sich Zungen 10 und 11 von etwa der 
halben Hohe des Streifens. Diese Zungen 10 und 11 werden 
zur gegenseitigen Uberdeckung gebracht, wobei die Befesti- 
gung auf dem Stahlmantel der Trommel durch Schrauben, Nie- 
ten od.dgl. erfolgen kann, die durch vorbereitete Locher 
12 bzw. 13 hindurchgreifen. Zur Verbesserung der sich uber- 
lappenden Verbindung kann in einem Endteil ein Blech 14 
einvulkanisiert sein, das mit Lochungen 15 versehen 1st, 
die den Lochern 12 und 13 in den Zungen 10 und 11 entspre- 
chen. Auf diese Weise wird die in der Verbindung entste- 
hende Zugkraft auf eine groBere Flache des Endteils der 
Streifen iibertragen. Das Blech 14 ist zweckmaBig auf bei- 
den Seiten aufgerauht oder mit durch Stanzen erzielten 
Widerhaken od.dgl. versehen. 

Je nach der GroBe der Trommel, die in dem Bereich von 180 
mm bis etwa 1 .600 mm liegen kann, konnen die Streifen in 
der Dicke unterschiedlich sein. Fur den mittleren Bereich 
der TrommelgroBen werden die Silikongummi-Streif en in ei- 
ner Dicke von etwa 8 bis 12 mm gehalten. Die Lochungen 6 ko; 
nen hierbei 4 - 1 0 mm betragen. Die Lochungen auf der hohle 
Stahltrommel sind im allgemeinen wesentlich groBer, z.B. 
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12 bis 15 mm im Durchmesser . Durch die Vielzahl der Lo- 
chungen in dem Mantel der Stahltrommel und in den aufge- 
wickelten Streifen aus Silikongummi ist die Gewahr gegeben, 
dafi eine genligende Anzahl von Lochungen des Streifens und 
5 der Trommel sich tiberdecken, so daB einem Abziehen des Damp- 
fes u.dgl. kein Hindemis entgegensteht . Die Breite des 
Streifens fiir den mittleren GroBenbereich der Trommeln kann 
zwischen 40 bis 60 mm schwanken. Vorteilhaft ist eine Stan- 
dardbreite von 50 mm. Bei kieineren TrommelgroBen kann zum 
10 Aufwickeln der Streifen mit glatter Unterlage die Breite 
derselben geringer gehalten werderi, z.B. bis etwa' 25 bis 
30 mm heruntergehen . Die kanelartigen Nuten 8 konnen eine 
Breite von 1 bis 2 mm haben. 
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ANSPROc. HE 



Biigelvalze, insbesondere ftir den Waschereibetrieb, die 
in einer Muldenmangel unter Warmezufuhr umiauft, wobei 
die Biigel- oder Mangelwalze aus einer hohlen Stahl- 
trommel mit siebartig gelochtem Mantel, einer in 
radialer Richtung eigenf edernden und gasdurchlassigen 
Polsterlage und einem tfberzug aus Textil, z.B. Molton- 
tuch, Nadelf iiz dd. dgi. , besteht ".. und wobei die 
Polsterlage durch" schraubenlinienf ormiges' Wickeln 
von Polsterstreifen auf dem Trommelmantel aufgebracht 
1st , d a 3 u r o h " > e k e n n z e i c h n e t , 
daB die Polsterlage aus ^Ihem warmebestandigen, elasti- 
schen Silikongummi von einer ShorehMrte "in dem Bereich 
von 5 0 bis 75, vorzugsweise 55 bis 65, mit mindestens 
einer netz- oder geflebhtartigen Einlage (5) gebiidet 



ist. 



Biigelwalze, insbesondere 'f iir den Waschereibetrieb/ die 
in einer Muldenmanger ubter Warmezufuhr urrilauft, wobei 
die Bugel- bder Mangelwalze aus einer hohlen Stab. 1- 
trommel mit siebartig gelochtem Mantel/ einer in 
radialer Richtung eigenf edernden und gasdurchlassigen 
Polsterlage und einem Uberzug aus Textir, z.B. Molton- 
tuch, Nadelfilz od.dgl. , besteht , und Wobei die 
Polsterlage durch schraubenlinienf ormiges Wickeln 
von PolsterstreifeVauf dem Trommelmantel aufgebracht 
ist, d a d u r' c h g e k e n n z e i c h h e t , 
daB die Polsterlage aus einem warmebestandigen, e las ti- 
schen Silikongummi von einer ShorehMrte ; in dem Bereich 
von 50 bis 75, Vorzugsweise 55 bis 65, mit mindestens 
exner netz- oder geifrlechtartigen Einlage (5) gebiidet 
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ist una daB die Polsterstreif en (4) der Polsterlage 
siebartig verteilte Lochungen (6) und eine dem Textil- 
iiberzug zugekehrte gerauhte Oberflache. (7) besitzt. 

Biigelwalze, insbesondere fiir den Waschereibetrieb , die 
in einer Muldenmangel unter Warmezufuhr umlauf t , wobei 
die Biigel- oder Mangelwalze aus . einer hohlen. Stahl- 
trommel mit siebartig gelochtem Mantel, einer in 
radialer Richtung eigenf edernden und gasdurc^lassigen 
Polsterlage und einem Uberzug aus Textil, : ? r S_- .Mqlton- 
tuch r Nadelfilz od .dgl. ., besteht und wpbei die 
Polsterlage durch schraxabenlinienf orrniges Wickeln 
von Polsterstreif en auf dem Trpmmelinantel aufgebracht 
ist , d a d u r c h . g e. k ^e_n,.n..z e i c h n e.t , 
daB die Polsterlage aus einem wSrmebestandigen, elasti- 
schen Silikongummi von einer Shoreharte in dem Bereich 
von 5 0 bis 75, vorzugsweise 55 bis 65, mit mindestens 
einer netz- oder gef lechtartig.ejx. Einlage (5) gebildet 
ist und daB die Polste;rst;reif €pi , (4), der Polsterlage 
siebartig vertei lte .Lochungen (JS) . und., eine dem Textil- 
uberzug zugekehrte gerauhte jOberflache. (7) , besitzt 
und daB auf der Unterseite des Polsterstreif ens (4 ) 
kanalartige., die. lochungen verbindende Nuten (8) an- 
geordnet sind > - 

Biigelwalze nach einem der Anspriiche. 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Enden des. Polsterstreif ens (4) 
in der Hohe abgesetzt sind und die entstandenen Zungen 

(10,11) sich Oberlappen, und daB mindestens in einem 
Endteil des Streifens ein Blech (14) einvulkanisiert 
ist, das sich tiber die Lange der .Zungen .erstreckt, 
wobei eine Bef estigung an dem Stahlmantel der Trommel 

(2) mittels Schrauben, Nieten od.dgl, vorgesehen ist. 
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Biigelwalze nach einem der Ansprilche 1 bis 4 , gekenn- 
zeichnet durch einen Silikongummi-Streif en in einer 
Dicke von 6 bis 12 ran und einer Breite von 40 bis 80mm, 
wobei die Lochungen (6) in dem Bereich von 4 bis 10 nun 
Durchmesser gehalten sind. 

Biigelwalze nach einem. der Anspruche 1 bis 5 , dadurch 
gekennzeichnet , daB die kanalartigen Nuten auf der 
Unterseite des Silikongunmi-Streif ens eine Breite von 
etwa 1 bis 2 mm aufweisen. '"v 
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